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Мақсаты: 

Медициналық бұйымдарды экструзия әдісімен өндіру процесін

түсіндіру.

Жоспары: 

Экструзия әдісінің медициналық бұйымдар алу өндірісіндегі

рөлі;

Экструзия машинасының құрылғысын сипаттау мен әдістің

артықшылығы мен кемшілігі.



Экструзия - қажетті профиль арналары бар қалыптау басы арқылы полимер

балқымасын басу арқылы экструдердегі бұйымдарды немесе жартылай

фабрикаттарды шексіз ұзындықта қалыптау әдісі. Ол үшін бұрандалы немесе

құрт экструдерлері қолданылады.

Әлемдік тәжірибеде термопластикалық полимерлердің 40% - ы әртүрлі
типтегі құрт престерін (экструдерлерді) қолдана отырып, экструзия 

әдісімен өнімдерге өңделеді.

ЭКСТРУЗИЯ



ЭКСТРУЗИЯ ЖЕЛІСІ



МӨЛШЕРЛЕУ ЖӘНЕ БЕРУ ҚҰРЫЛҒЫЛАРЫ



ЭКСТРУДЕР



КАЛИБРЛЕУ ОРНЫ



ТАРТУ ҚҰРЫЛҒЫСЫ



КЕСУ ҮСТЕЛІ



ҚАБЫЛДАУ ҮСТЕЛІ



ЭКСТРУДЕР ҚҰРАМЫ



ШНЕК ПАРАМЕТРЛЕРІ



БІР БҰРАНДАЛЫ ЭКСТРУДЕР СХЕМАСЫ



ЭКСТРУЗИЯ ЖӘНЕ ҚАЛЫПТАУ БАСТАРЫ

1-сығылған ауаны

жеткізуге арналған штуцер;

2-корпус;

3-реттеу бұрандалары;

4-бекіту құрылғысы;

5-құбырдағы жылжымалы

тығындарды ұстауға

арналған кабель (калибрлеу

құрылғысында);

6-құбыр дайындамасы;

7-сығылған ауаның

құбырға түсуіне арналған

арна;

8-матрица;

9-дорна ұстағыш;

10-дорн



ЭКСТРУЗИЯ ӘДІСІМЕН ЖАСАЛҒАН

МЕДИЦИНАЛЫҚ БҰЙЫМДАР



ПОЛИМЕРЛЕРДІҢ ӘРТҮРЛІ ТҮРЛЕРІ ҮШІН ЭКСТРУЗИЯ 

ПРОЦЕСІНІҢ ШЕКТІ ТЕМПЕРАТУРАСЫ



Экструзия әдісі медициналық бұйымдар өндірісінде үздіксіз, 

дәлдікпен өнім шығару мүмкіндігімен ерекшеленеді, бұл әсіресе

катетерлер, түтіктер мен басқа да күрделі құрылымды бұйымдарды

жасауға ыңғайлы. Бұл технология өнім сапасын бақылауға, шығындарды

азайтуға және өндіріс көлемін арттыруға ықпал етеді.

Экструзия машинасы шикізатты енгізуден бастап, оны балқытып

қалыпқа келтіруге дейінгі процестерді жүзеге асырады, бұл жүйелі және

үнемді өндірісті қамтамасыз етеді. Әдістің басты артықшылықтары —

өндіріс жылдамдығы және материал үнемділігі болса, кемшіліктері —

күрделі жабдықтың қажеттілігі мен кейбір өнім түрлеріне қолдану

шектеулері.

Қорытынды
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